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Аннотация: В статье представлены преимущества очистки семян хлопчатника перед 

линтом и результаты анализа технологического оборудования, в результате чего предложено 

новое оборудование.  
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Семена хлопчатника на хлопкоочистительном заводе повергается после джинирования 

дальнейшей обработке, состоящей из процессов очистки семян от посторонных примесей, 

линтерования и сортировка и обеззараживания. 

Посторонние примеси, содержащихся в хлопке-сырце и вместе с семенами и засоряют их. 

Семена после джинирования бывают засорены крупным песком, сором, пилью, случайно 

попавшими металлическими предметами и мелкими камешками. Кроме того, в массе семян 

встречаются неполноценные семена (шуплые и неразвитые), которые в процессе 

транспортировки их винтовыми конвейрами и элеваторами и дальнейшей обработки могут 

дробится и повышать засоренность выработываемого линта [1, 2]. 

В массе семян могут также частично содержатся и отдельные дольки хлопка-сырца, 

провалившиеся с семенами в сборный винтовой конвейер, отводящие семена от батарей джинов 

степень чистоты линта является очень важным фактором, особенно, если линт предназначается 

для использования в целлюлозной промышленности. 

Известен пневматические семяочистители СХА-10 [3] состоящих из собственно 

семяочеститель, вентилятор и циклона. Выходящие из джинов семена сборным шнеком 

подаются к ковшовому элеватору, которой поднимает их и загружает в питающий винтовой 

конвейер семяочистителя. Винт конвейера имеет разрыв винтов, благодаря чему в жалобе 

образуется некоторое скопление семян, образующих как бы пробку.  

Именно поэтому семена потоком воздуха не выдувается обратно в питающий конвейер. 

Семена, пройдя участок образования семенной пробки, скатываются по наклонной плоскости 

лотка, попадают под действие воздушного потока, нагнетаемого вентилятором по 

воздухопроводу, и поднимаются вместе с воздухом по вертикальному камеру в разделительную 

камеру. 

В камере имеющий значительно большой объем, чем вертикальный камера, вследствие резкого 

понижения скорости воздуха происходит отделения полноценных семян от посторонних 

примесей. Здоровое полноценные семена, удельный вес которых больше удельного веса 

щуплых семян и мелких сорных примесей, оседают вниз и концевой частью винтового 

конвейера выносится из машины и затем транспортируется к распределительному винтовому 

конвейеру батареи линтеров.  
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Недостатком известной конструкции является сложность конструкции и энергоемкость. 

Самым близком аналогом является разделительная камера пневмоочистителя хлопковых семян 

[4]. Разделительная камера пневмоочистителя хлопковых семян, в виде неравнобокой трапеции 

и имеет входное для семян и выходное для воздуха с сором отверстия ступенчатую заслонку с 

щелевым отверстием между ступенями, боковые щели для поддува воздуха в камеру и 

шлюзовой затвор для вывода очищенных семян. Семена и сорные частицы через отверстие 

попадают в камеру и ударившись о заслонки теряют свою скорость. При этом семена под 

действием силы тяжести осаждаются и двигаясь по наклонной стенке, через шлюзовых затвор 

выводятся из камеры. Воздух с сором, пройдя сквозь щелевое отверстия причем боковые щели 

служат для поддува, посредством которые осуществляется дополнительным очистка семян от 

сора. Недостатком известного пневмоочистителя хлопковых семян является низкая 

очистительный эффект.  

С целью более эффективной очистки семян в предлагаемом устройстве хлопковых семена в 

камеру поступает через элеватора и воздух и сор отсасывается через вентилятор. 

Поставленная цель решается путем что в камере имеет заслонка для регулировки входящие и 

выходящие семенная и отсасывающего воздуха а входящие и выходящие трубопровод под. 450 

сетки камеры под для очистки семян под 200. 

Предлагаемая конструкция поясняется чертежом, где на рис.1. представлена общая схема 

пневмоочистителя хлопковых семян.  

Пневмоочиститель хлопковых семян содержит: 

1. Сборный шнек от джина. 

2. Элеватор. 

3. Шахта от элеватора. 

4. Заслонка. 

5. Трубопровод для поступления чистого воздуха к очистителю. 

6. Наклонная решетка регулирования отвода воздуха. 

7. Заслонка. 

8. Устройство для очистки семян. 

9. Шнек распределитель линтеров. 

10. Линтер. 

11. Трубопровод от очистителя к вентилятору. 

12. Вентилятор. 

13. Трубопровод от вентилятора к циклону. 

14. Циклон. 

15. Рама для циклона. 
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Рис.1. Технологическая схема установки пневмоочистителя семян. 

Пневмоочиститель хлопковых семян работает следующем образом: семена и сорные примеса 

выходяший от джина сборным шнеком 1 поступает в горловину элеватора 2, семена ковшами 

элеватора 2 поднимается вверх через головки элеватора семена выгружается в шахту 3 с 

заслонкой 4 поступления семян регулируется в устройство для очистки семян 8. Вентилятора 12 

через трубопровод 11 отсасывается запыленный воздух, чистый воздух семяочиститель 

поступает по трубопроводу 5 и наклонного решетке 6 который регулируется поступгения 

чистого воздуха в семяочиститель 8 выходящие семена от семяочистителя регулируется 

заслонкой 7. Далее семена поступает сборный шнек 9 от него линтерная машина 10 для 

линтерования. А загразненный воздух отсасывается через вентилятор 12 по трубопроводу 13 

поступает в циклон 14. В циклоне очищенный воздух выбрасивается в атмосферу а сорный 

примеса собираются в мешок. 

Настояший время пневмоочиститель семян изготовливается и готовится к проведению 

экспериментов. 
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