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Infraqizil Nurlanish Ta‘Sirida Paxta Namligini O‘Zgarishi 
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Annotatsiya: maqolada infraqizil quritish sinov qurilmasining texnik kattaliklari, turli 

namlikdagi va turli balandlikda bo‘lgan chigitli paxtani qurish natijalari, grafigi tahlil qilingan.  

Tayanch so‘zlar: keramika, infraqizil nurlanish, quritish, chigitli paxta, balandlik, namlik. 

 

Jahon amaliyotida paxta xomashyosini dastlabki ishlash jarayonlarida ashyoning optimal 

texnologiyabop holatini ta’minlash, buning uchun quritish jarayoni texnika va texnologiyasining 

resurstejamkorligiga erishish, paxtadagi mayda va yirik iflosliklardan tozalash, tolasini ajratish 

bo‘yicha keng ko‘lamli ilmiy-tadqiqot ishlari olib borilmoqda. 

Texnologik reglament talabi bo‘yicha chigitli paxtani qayta ishlashga berishda namligi 8-9 %, 

saqlashga tayyorlashda esa 11-12 % bo‘lishi kerak. Paxta tozalash korxonalarida qabul qilinayotgan 

chigitli paxta namligi 15-20 % gacha bo‘lishi mumkin. Bu, albatta paxta tozalash sanoati oldiga paxta 

namligini konditsion meyorlariga o‘z vaqtida tushirish vazifasini qo‘yadi. Iste’mol quvvati 80 kVt.soat 

bo‘lgan funksional keramika asosidagi infraqizil nurlanish qurilmasi tayyorlandi. Qurilmaning asosiy 

vazifasi chigitli paxta, tola va chigitga mexanik shikast yetkazmasdan namligini ko‘pi bilan 180 

sekund davomida 2-2,5 % ga pasaytirishdir.  

Chigitli paxtani infraqizil quritish laborator sinov qurilmasi ishlab chiqildi. Qurilmaning ishchi 

zonasida balandlik 500 mm, eni 350 mm, uzunligi 500 mm ni tashkil qiladi. Qurilmaning yuqori va 

quyi qismida 4 donadan jami 8 dona 500 mm qalinlikdagi shisha nayli nurlatgich joylashgan. 

Nurlatgichlarning orqa qismida nur qaytargich falga qog‘oz hamda zanglamaydigan tunuka ˄ shaklda 

o‘rnatilgan. Bunda nurlanishning tarqalish hamda mahsulot tarkibiga bir tekislikda singishi aniqlangan, 

natijalar olingan. CaMgSi2O6 va LnSrO3 aralashmalariga CuCrO2 ultradispers kukunlari 

qo‘shilganidan impulsli funksional keramika olingan.  

 

1-Rasm. Infraqizil nur qaytargich sxemasi. 1-2-nur qaytargich moslama, 

3-mahsulot, 4-nurlatgich 

 
1 Texnika fanlari bo’yicha falsafa doktori, Farg‘ona davlat universiteti 

http://journalseeker.researchbib.com/view/issn/2544-980X
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Qurilmaning ishchi zonasidagi temperatura, havoning nisbiy namligi quritilayotgan paxta 

xomashyosiga ziyon yetkazmasligi uchun ishchi zonaning 3 nuqta (300, 400 va 500 mm masofalar) 

laridagi temperatura va nisbiy namlik ko‘rsatkichlari 2,5 soat vaqt davomida kuzatildi. Natijada 

qurilmaning ishchi zonasidagi temperatura 22 0S dan 47 0S oralig‘ida, nisbiy namlik esa 22÷27 % ni 

tashkil qildi. Kuzatuvda “Operation manual for temp.& humidity meter” rusumli bir vaqtni o‘zida 

temperatura va havoning nisbiy namligini aniqlovchi termoparali datchik yordamida, “Victor 303 B 

(IR thermometer)” markali pistolet ko‘rinishidagi infraqizil temperatura o‘lchagich qurilmalaridan 

foydalanildi.  

Qurilmaning laboratoriya sinov ko‘rinishi tayyorlanib, quyidagi tajribalar o‘tkazildi, natijalar tahlil 

qilindi: 

Dastlab 200 gram og‘irlikdagi paxta xom-ashyosi “Valor3000Xtreme” rusumli elektron tarozida 

o‘lchab olindi. Namliklari 12,3 %, 13,9 %, 19,1 %, 23,6 % va 25,4 % bo‘lgan paxta xom-ashyosini 

quritish uchun tanlab olindi. Quritish kerak bo‘lgan paxta xomashyosi qatlami qalinligi 100, 200 va 

300 mm qilib olindi. Paxta xom-ashyosini qurishi vaqtida har minutda paxta xom-ashyosi to‘nkarilib 

turildi hamda uning namligini kamayishi “Valor3000Xtreme” rusumli elektron tarozida muntazam 

o‘lchab borildi. Nurlatgich va paxta xom-ashyosining orasidagi masofa 250 mm qilib olindi.  

Qatlam qalinligi 100 mm, namligi 12,3 % paxta xom-ashyosining namligi 1,0 % ga, 13,9 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1,1 % ga, 19,1 % namlikdagi paxta xom-ashyosining 

namligi 1,1 % ga, 23,6 % namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1,4 % ga hamda 25,4 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1.2 % ga kamayganligi aniqlandi.  

Qatlam qalinligi 200 mm bo‘lgan, 12,3 % paxta xom-ashyosining namligi 0,7 % ga, 13,9 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 0,7 % ga, 19,1 % namlikdagi paxta xom-ashyosining 

namligi 0,9 % ga, 23,6 % namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 0,9 % ga hamda 25,4 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 0.9 % ga kamayganligi aniqlandi.  

Qatlam qalinligi 300 mm bo‘lgan, 12,3 % paxta xom-ashyosining namligi 1,4 % ga, 13,9 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1,2 % ga, 19,1 % namlikdagi paxta xom-ashyosining 

namligi 1,3 % ga, 23,6 % namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1,7 % ga hamda 25,4 % 

namlikdagi paxta xom-ashyosining namligi 1.7 % ga kamayganligi aniqlandi. Natijalar tahlili 1-

jadvalda keltirilgan. 

1-jadval. 100, 200 va 300 mm qalinlikdagi paxta namligini kamayishi 

v
aq

t,
 m

in
. paxta namligi, % 

12,3 13,9 19,1 23,6 25,4 

Paxta qalinligi, mm 

100 200 300 100 200 300 100 200 300 100 200 300 100 200 300 

0 12,3 12,3 12,3 13,9 13,9 13,9 19,1 19,1 19,1 23,6 23,6 23,6 25,4 25,4 25,4 

1 11,8 11,9 11,6 13,5 13,6 13,4 18,7 18,7 18,5 23,1 23,2 22,9 24,9 25,4 24,7 

2 11,5 11,8 11,2 13,1 13,4 13,0 18,3 18,4 18,1 22,6 22,9 22,3 24,5 24,8 24,1 

3 11,3 11,6 10,8 12,8 13,2 12,7 18.0 18,2 17,7 22,2 22,7 21,8 24,2 24,5 23,6 
 

Shuningdek, qurish jarayonida bug‘lanayotgan namlik imkon qadar ishchi zonadan tashqariga chiqib 

ketishi uchun u yerdagi masofa kattaroq bo‘lishi lozim. 

Paxta xom-ashyosi namligini kamayish grafigidan hulosa qilishimiz mumkinki, funksional keramika 

asosidagi infraqizil nurlanish ta’sirida paxta xom-ashyosining quritishida ishchi zonadagi masofa 

ahamiyat kasb etmaydi.  

Paxta xom-ashyosidan ajralib chiqayotgan bug‘lanayotgan namlik ishchi zonaning tark etishi, u yerda 

siqilish holati kuzatilmasligi zarur. Bug‘langan namlikni siqilishida paxta xom-ashyosi tarkibidagi 

namlikni bug‘lanish tezligini kamayishiga sabab bo‘lishi aniqlangan.  
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Yuqoridagi natijalardan shuni ko‘rish mumkinki, paxta qatlamining qalinligi yuqori bo‘lgan holatda 

qurish samaradorligi yuqori ekanligini kuzatish mumkin.  

Buni oldini olish borasida qurilmada qo‘shimcha ejektor tizimi yo‘lga qo‘yilgan. Ejektor tizimida 

tabiiy ravishda mo‘ri shaklida havo so‘rgich shakllanadi. Natijada bug‘langan namlik, ishchi zonani 

tezlik bilan tark etadi. Paxtada tarkibidagi namlikni bug‘lanish samaradorligi ortadi.  

 

1-Rasm. Turli namlikdagi paxtani 3 minut vaqt davomida qurish grafigi 

Hulosa qilib, Funksional keramika asosidagi infraqizil quritish natijasida bir qator amaliy natijalar va 

takliflarni tavsiya qilish mumkin:  

Paxtani quritishda optimal ishchi harorat 70 0S dan oshmasligi, infraqizil quritgichning temperaturasi 

deyarli 50 0S ekanligi maqsadga muvofiqdir. 

Paxtani quritishda nurlatgich va paxta orasidagi masofaning optimal qiymati 300 mm. 

Infraqizil nurlanish dastlab paxtaning yuza qismidagi birlamchi bog‘langan namlik bilan o‘zaro 

ta’sirlashishi aniqlandi. 

Qurilmada quritish jarayonida paxta va uning komponentlari mexanik shikastlanmasligi kuzatildi. 
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